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1 PROPOSITO

Fixar os requisitos e descrever a sistematica a ser aplicada na substituicdo de secdes de redes a serem

executadas nas embarcacdes atracadas ou docadas no Estaleiro Maua.

2 REFERENCIAS

2.1 IT-MAUA-QSMSO01 —Permisséo para Trabalhos a quente;
2.2 IT-MAUA-QSMSO03 —Permisséo para Trabalhos a frio;
2.3 PS-MAUA-QSMS09 - Sistema de Controle de Ferramentas para Trabalho a Quente.

3 SETORES ENVOLVIDOS

3.1 Operacoes.

4 TERMOS UTILIZADOS

4.1 Coord. Coordenador;
4.2 SB — Subcontratado;
4.3 EN — Encarregado;
4.4 FC — Funcionario;

4.5 CQ — Controle da Qualidade;
4.6 PT — Permissao de Trabalho.

5 PROCEDIMENTO

Item Coord. SB EN FC
Suprir com recursos necessarios X
Verificacdo do servico X X
Registro X X X
Cumprir a instrucdo de servico X X X X

INSTRUGAO DE TRABALHO

PRECAUCOES SMS

INFORMACOES TECNICAS

FERRAMENTAS E
EQUIPAMENTOS

Identificar o tipo de tubulacdo e definir

Apo6s recebimento da Ordem de |Buscar sempre maneiras de P R

> ) . A - .~ | qual sera o tipo de remogdo (a quente
Servigo, confirmar no local o servigo a | realizar o servico sem que seja ou 4 frio). Utilizar, quando possivel, o N/A
ser executado e identificar as redes. necessaria a utilizacédo de fogo. . » d p '

Plano do Sistema desmontado.
- .| Manter o sistema de prevencao de .
Remocobes de secdes de rede: Id~ent’|f|car as redes_ nas quals | in-andio disponivel no caso de servigos Ma_nguewas,
nédo é permitido servico a quente. a quente extintores.

Apés a identificagdo do tipo de rede Nos casos de tubulagdo de dleo e/ou
(6leo, éagua doce, etc.) iniciar a b d . | inflamaveis, ndo €& permitido a )
remocdo da secdo identificada, que Efetuar a”? ertura ,? Permissao realizacao de corte a fogo. Magar!;:ho, .
pode ser: desconectar os parafusos de trabalho especifica para a Retirar ferramentas de corte na | SN adeira,

dos flanges ou efetuar corte na secao
de rede.

atividade.

ferramentaria conforme procedimento
especifico.

chaves de boca.

Fabricag6es de secbes de rede:

A fabricagcdo de sec¢bes de rede pode
ser feita através de desenhos
(isométricos) ou através de gabaritos
tirados no local, seguindo a seguinte

Verificar a necessidade de

abertura de nova PT antes da

Verificar a necessidade de tratamento
interno dos tubos. Se necessario,

Magarico,
esmerilhadeira,

sequéncia: T . " . maquinas de solda,
x realizacéo dos servicos. verificar o tipo de tratamento.

a) Marcacgéo tenaz.

b) Corte

c) Montagem

d) Solda

Atentar quanto ao uso de EPI's

Instalag6es de se¢des de rede: - N/A N/A
necessarios.
a) Apds fabricadas, as se¢6es de rede | Manter o sistema de prevencgéo M :
~ S 2 . angueiras,
sdo transportadas para o local no qual | de incéndio disponivel no caso N/A ;
. . extintores.
serd montada. de servicos a quente.
Macarico,

b) A montagem das secdes de rede
pode ser feitas através de soldagem
ou através de conexdes entre flanges

Manter as PT’s revalidadas e
disponiveis no local de trabalho.

Em caso de servico a fogo, manter

esmerilhadeira,
chaves de boca,
maquinas de solda,
tenaz.

Executar o tratamento interno da

tubulacéo, caso solicitado.

No caso de utilizagdo de
produtos  quimicos,  atentar
guanto a utilizacdo da FISPQ.

sempre um vigilante no local do
trabalho.
Limpeza quimica, limpeza por PIG,
flushing.

N/A
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Ao término dos servigos, devolverem
as ferramentas para a ferramentaria,
conforme PS-MAUA-QSMS09.

Apés o término do servigo,
verificar se a area de trabalho
esta limpa.

Elaborar delineamento das secbes
fabricadas com lista de material, de
preferéncia com o visto do cliente, e
emitir copia para a Coordenacdo de
Reparos antes do fechamento da obra.

Ao término dos

servigos
convocarem o}
Controle da

Qualidade par
Inspecao Visual.

6 ANEXOS

Anexo |: Desenho de Spool (Cédigo: IT-MAUA-OPE17-DGO01).




