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1. PROPOSITO

Estabelecer a sequéncia de trabalho para a execucdo da medicdo das amarras para obtencao do percentual de
desgaste.

2. PARA QUEM E ESTE PROCEDIMENTO?

Coordenacéo de Reparos

Docagem

Controle da Qualidade

3. REFERENCIAS

N&o Aplicavel

4. TERMOS UTILIZADOS

4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

Amarra

Corrente especial formada por elos, com ou sem malhetes, utilizada para aguentar a for¢a de fundeio da
ancora nos fundeadores, além de ser o elemento que liga a &ncora ao navio para suspendé-la ou baixa-
la.

Malhete

Barra de secéo circular fixado no interior do elo no sentido transversal, tendo como finalidade melhorar o
desempenho da amarra.

Quartéis (quarteladas) da amarra

A amarra compde-se de sec¢des desmontaveis denominadas quartéis cujo comprimento normal é de 15
bragas (27,50 m).

Elo patente

Sao elos desmontaveis (hormalmente de dimens6es maiores) empregados, normalmente, para unir 0s
quartéis da amarra.

Estivagem

Ato de organizar a amarra em uma superficie plana para melhorar o desempenho da inspecéo e do
reparo da amarra.
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Preparacao para a inspecéao

E de responsabilidade do Contra Mestre de Docagem estivar a amarra, identificar as quarteladas e
marcar os elos patentes, quando necessarios.

ApOs a estivagem da amarra, deve ser efetuada a limpeza da mesma, com o objetivo de eliminar o
excesso de ferrugem e/ou sujeira que possam mascarar a inspecao.

Inspecédo
Deve ser utilizado um paquimetro calibrado para a obtencdo das medidas.

E responsabilidade do Controle da Qualidade escolher, trés elos com maior desgaste por quartelada e
efetuar a leitura das medidas “A” e “B” de cada elo, como indicado no Anexo Il.

Confecgdo e Emisséo de Relatorios

E de responsabilidade do Coordenador da Embarcacéo informar ao Controle da Qualidade o diametro
nominal dos elos da amarra.

E de responsabilidade do Controle da Qualidade registrar tanto o diametro nominal quanto os didmetros
reais no Relatério de Inspecdo Dimensional da Amarras, conforme Anexo I.

A interpretacdo dos resultados encontrados, é de responsabilidade da classificadora, sendo assim, o
Relatorio de Inspecdo Dimensional de Amarraspossui apenas valor informativo.

E de responsabilidade do Coordenador da Embarcac&o entregar o Relatério de Inspegéo Dimensional de
Amarras ao Armador para apreciacéo e tomada de decisdes.

6 ANEXOS:

Anexo | — Relatério de Inspecao Dimensional de Amarras — (Cédigo: IT-MAUA-GCQ10-DGO01);
Anexo Il — Leitura das Medidas “A” e “B” — (Cdadigo: IT-MAUA-GCQ10-DG02).

Pag. 5




